118

gbod

No ok~ wbhe

goooooboo

E

4.

() 0000 OO0

oooo 00 0oooo oo bod 00
000 0000 bOoeoeboo, ooooo
0 oooobo o ooo.

oooo o0 ooo 0ooo ooo oo
10(@)U b0booo 1/5—~1/70 OOO O
oo 000 oo o0 00000 00 oo
0 ooooo o o0ooooooog o
oo ooob 0ob ooo oo b ooo
0 1/20 OO 0O OO0 00D OO0.000
00 000 00 000 oooo ooo o



0 000 oo oooo ooo o
000 ooo.
oooo ooo oooo oo o
0 000 oo 0ooo o oo oo
000 0o00o. boo o0 ooo
o0 oooo gooo oo 00
gooo ooon.
ood 0oooo 0obob oo oo
0 0ooo oog ooo oood
ood o0 o0 ooobobo oo,
00 00, b0o000 1500 00
o0 0oooo 18o0rpm OO, O
ooo ooo 9%%U00 0o o0
o0o0ooboo Oooooo /ro0n
000000 0 e0%0 DOO0.
o000 0 0oob ooooo o
00 000 00 0o00oooo oo
00 000 boooo oooo o
oot 0ooo o0 0ooo boo. oog O
00 oooobo boob ooooo ooo
00 00 000 0o 00 oooo. oo
000000000 oooo 0o oo
00 ooooob 0ooo ood. oooo o
00 00 0000 0000 000 ooo
0 ooo oo.

() 000000

o000 0o0ob 0obobo Ooooo 0oo
oooo oo.

0O 000 000 (Cylindrical worm
gear)
0d o0 0ooo oooo ooo oo
U 0d oogo. goodg gogo oo
0 00 000 ogooo oo oog go
0O oood.
000(Buckingham)d 5000 O0O0O0O
0, 000000000(UGMA)YD 400, OO
(DIN)O 400, O0O(BS)O 1000 0OO

0 00 00GMA)D OO0 OO0OoOo
ooo.

0O 000 000 ((Hourglass worm

gear)

000 0000 0000 00 00 000
000 000 00000 Double enve
loping wormO O O0O0O.

000 0000 <00 200 000 0o
0000 00 000 0000 00 oo
000 00000 00000 00.000 0
000 000 OO0 OO0 000 booo
0 000 00 000 00 Oboboo ooo
000 O000.000 000 ooO00 oo
0000 ooooo.

000 0000 0O 0000 OO0 00
O00(Hindley) O, 0O00O(Lorenz) O, O
(Cone) O OO ODO.

@) 0ooooo

00 <0 »O 000 0 000 00 0
oo.

NOV 2000



< 1>
0o JGMA DIN BS AGMA
o0 oo 10 A
gooooo 20 N gooooo
gooOo ooo 30 K ono.
gooo o 40 E goood
g0 oo H
0 JGMAC D) 000 OO 0000 00 o0.
0 000 000 0000 0000 OO
0.1000 00 0O0. 0000 0000 00 200 O
00 000 0000 00 0 ooo oo 0000 1450 225010 00000 OO.
0 000 000O0. 000 DIN 00O AO 00 000 000 000 0000 OO
0 oo. 00000 DOooD.
00000 0000 oo 00 oodo o
0000 OO0 0000, 000 000 00 tano,=tano,: cosy
00 0000 000D, 00 0000 00
000 000 000 000 0000 00. 000, y=00 000

10 000 00 0 0oooo oooo o
00 000 0DO@Oo)o 0ooboo 0o O 0.2000

120



o0 000 000 0000 oooo o
00 000 0000 DINO NOO 00 O
ood. 0 00b 0o 0ooobo ooo O
000 ooo oo ooo.

00 oot 00 oooo oooo od
oo oo ooo boob obob o o
oo ooo.

0.3o00

<0050 00 000 200 OO OOO
0 000 0oooo oo ooooo ooo
00 0000 0000 ooob ooo.

0 000 000 oooo oo oooo
oog oo oooooo oo oo o o
0 ooooo oo.

0.4000
<00 600 000 ODooO Ooooo o

NOV 2000



/,.-—-:;f-‘"f

0000 bOo@oobob oo)o oo O
000 DINO ED OO DOOO. BS(OD
O0)o 0 o000 booo oo

O DINO OO0

0. A (Straight sided axial worm type)

ZAOOO 0000, 0 OoOb ooo o
000 00 0 OO0 OO0 boo ooo
O0(Rotary cutter)0 OO, OO0OO
< 5> 3 (skyving)O O OO0 OOOO.

0. NO (Straight sided normal worm type)

Y

Rotary cutter

i Wheel cutter

- ——— —

122






ZNOO0O 0000 ooo oooo o o
ooo 0ooo oo, 0o ooooo o
oooo 0oob 00 oooo oo ooo
00 0o0oo oboo, 000 oobo O
0 oooo. 0 000 oboo ooo oo
o0 oo00oboooo ooo o oo,

0.0 0 (Involute helicoid worm)

ZI0OO 0000 U0 0OoOo booo
goooOooo. 0 Uoo ooo o ooo
0 ooobob ooooo oooo oo o
0 0000 OO0 oooob boooob o
oooo o0oo. U oob bbb ooo
0000 00uo 0 ooo ooooo oo
ooo 0oob 0o b oo o oo,
00 0 00bobo oob oo ooo o o

oo oooo oo oo,

0. KO O (Milled helicoid worm)

ZKOOO booooo oo, o ooo o
U 0gooo bobodub oo ooo go
0 00 000 o oo ooo oo o
oo 0 Oooob. 0o o bbb ooo
ool 0ouo oo oodg ogoo oo
ooo ooo oo.

0.HO O

00 CAVEX 000 0000 0000
ooo 000 oo ooo oooo bood
00 000 o000 ooo oooo ood.
000 0oob boo 0 00 000 ooo
oooo oo o0 0uo ooo O oo.

(‘}11

oo«

d

—

Grinding wheel




< 11> H

Tm,cosy 2p0
e
8
(&)
- %
" S
5 - - -
j 0.51m,cosy
|
, 0
2y G
0.3m_cosy
(oono)
0.4m_cosy 0.25m,cosy 0.2m,cosy
(coo) (@oo) (mono)
< 12> BS Rack

NOV 2000



01oao 0200 o3oa 0100 0200 0300
1.00 5.60
1.12 6.00
1.25 6.30
1.40 7.10
1.50 8.00
1.60 9.00
1.80 10.00
2.00 11.20
2.24 12.00
2.50 12.50
2.80 14.00
3.00 16.00
3.15 18.00
3.55 20.00
4.00 22.00
4.50 22.40
5.00 25.00

HOO 00O OO0O(Niemann) OO0 O

o0 ooon.

-0o00 00 00 AOD 00 00 wg
oogd

a,=tana,=

tana,, an?y(1+tano,)

1-

cosy [M R tanCly
1 1 , cosoA

Pu- Pn  COSYy ( oS oW

1 . tan?y sin?ycos®ow
[E R,sina, ~ ytana,
EA=PASIN0,

(4000000 00

Oddood

<00 120 BS(ODO)OD 00 0000
00000 000 00 0000.

<0 20 00000000@GMA)D O
0 000 00 00000, 0000 000
0 0000 00 00 000 000 00
00 0oOO.

0000 0000 00 000 00000,
0000 00 000 000 000 000
0000 0000000000000
00 00 000 OOCFly cutter)d 000
0 000 00 000 0000 0000 O
0 00oO0o.

AGMAD 00O 000 000 OO0 OO



O 1/4, 5/16, 3/8, 1/2, 5/8, 3/4, 1, 11/4,
11/2, 13/4, 20 OOOO.

BSO 01000 02000 000 000
o0 oooo oooo 0.

ogooo 0o 0o oob oo oo
00 000 000 ooooo ooo oo
0oodg Oooo ooobo oo oooo oo
0 oooob obo ooo obooo oo o
aoo.

O 000ooooo oo

BSO JGMAO 0000 (GMA=Q,
BS=q, Diameter factor) OOO0O OO
00000 00D ODOobo oo.

dlzma' sza' q

JGMAO QU O 0000 OO0 OO0 BS
0 00000 0000 O0.

6, 6.5 7, 75 8, 85 9, 95 10, 11, 12,
13, 14, 17, 20

000 000 00 00 000 oOoOo o
0 0000 00 000D 00 Oooooo
000 0O 00 DO0OD. 000 00 OO0
00 000 000 00 000 0Oo0o oo
00 00000 0000 ODoooo oo.
AGMAO O 00000 OO0 00O OO0
OO0 O00O(mean diameter=0 000
0000 0000000 00O oo)o o
0000 00 00.

C0.875

dm max ~ 1.07

C0.875

2.0

dm min

ooa, c=0ooo
OOMNimann)0 OO0 OO0O0O O0OO O
ooo.

00 o000 000 00 oo o oo
0 oooo.

_ 2a _d“
7,424

m
d,=d,;+2.4x m

d,,=d,+2m

ood,d, =00 00
0000000000000

BSOO OO OO OO0 00O OO0O00
oot 00 000 oo oogo.

_ 12
i

Zy,

Oo00, i =0000
C = 0000(inch)

000 000 O0O0@WOd, undercut)d
0000 000 18000 ooOOoO. 00 O
0 000 2000 000 000 000 O
0 000 000 00 000 00 000
0 oo.

00 000 000 0 00 0o0oo oo
000 0000 OO0 000 ooO0 O o
00000 000 0o oo.

000 00000 Oo0ooOoo oooo
000 0DO000 OO0 OO0 OO OO OO
000. B3

- 00 (032)584-0430

NOV 2000



